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Nuestro principal objetivo es plantear soluciones que
impulsen el éxito de nuestros clientes y hacer mas rentable

su hegocio.
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PARA FABRICACION DE:

MODULOS ESTANDAR
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COMPONENTES ELECTRONICOS DEL
ALGUNOS ELEMENTOS DE MAQUINARIA NUEVO SISTEMA CONEX W

PARA AUTOMATIZAR ESCALABLE POR ADICION DE MODULOS
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ESQUEMA DEL SISTEMA CONEX DE AUTOMATIZACION E INFORMATIZACION DE LA PRODUCCION

ETHERNET
>
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SINOPTICOS ANIMADOS

]
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SINOPTICOS ANIMADOS PLANTAS MORTERO SECO
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SINOPTICOS ANIMADOS

]
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SINOPTICOS ANIMADOS DE PLANTAS HORMIGON PREFABRICADO
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SINOPTICOS ANIMADOS PLANTAS DE AGLOMERADO ASFALTICO
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SINOPTICOS ANIMADOS DE AUTOMATIZACION DE ACOPIOS
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SISTEMA DE ACOPIO CON ACTIVACION AUTOMATICA

El sistema de acopio se pone en marcha cuando el stock de los materiales baja de un
nivel minimo.

CJ Configuracién de planta - X
Centrosy plantas | Alm exclusivos | Almacenes no exdusivos | Maquinas y medidores | Juegos ' Acopios | Meteorologia |
Niveles Acopios.
Alacen Nvel | Capacided Centro| M2 Accpio Almacen origen Alnacen destino
1 1
a 2 [Tolva 1 (Arido) et Mésimo 50,000
ACOPIO 3 [Tolva 2 (Arido) Pt Minimo 48,000
4 [Talva 2 (Arida) Plct Méxima 50.000
5 Talva 3 (Arida) Pltt Minimo 23.000 [C Configuracién de acopios - X
6 [Talva 3 (Arida) Plct Méxima 25,000
7 [Tolva 4 (Arido) Plet Minimo 23.000 N’“F“E\
8 [Tolva ¢ (Arido) Pt Méxima 25,000 N Origenes Destinos.
§ [Tolva 5 (Aride) Pt Minima 10,000 = s - = = —
Centro | Ce M2 Almacén Semdf Almacén destino | Semf
10]rolva 5 (arido) et Wi 50,000 S esdac Accpo = J d
1 v 1 1]
2[Talva 2 Avida (Acapio) ES 2[Talva 2 (drida) Pitt 52
3|Talva 3 Arido (Acopio) | 3{Tokva 3 (Arido) PIt1 93
4[Talva 4 Avida (Acopio) £ 4[Talva 4 (rido) PItt 54
5|Talva 5 Arido (Acopio) 3| 5{Tohva 5 (Arido) PItL 95|
Aradr | [ Fdtar Avade | [ Emnar ||| [ wede | [ Bimnar |
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CONTROL DE CARGA DIRECTA DESDE SILOS Y TOLVAS

Nueva funcionalidad de control de carga directa desde silos (sin
proceso de fabricacion asociada), ideal para procesos de carga controlada
de aridos, morteros o cementos en cisterna.
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SISTEMA DE CONTROL DE VARIABLES AUTOMATIZACION (SCV)

El SCV es el programa Conex encargado de facilitar la configuracion y
personalizacion completa del modulo de fabricacion.

Desde este programa se configuran tiempos, se calibran las basculas, se asignan
entradas y relés y se ajustan las venas de caida. Asimismo el SCV permite observar y
depurar el comportamiento interno del sistema.
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SISTEMA DE CONTROL DE VARIABLES AUTOMATIZACION (SCV).
Continuacion

Las nuevas caracteristicas incorporadas:

Mejoras en el aspecto general de la aplicacion.
Se ha mejorado sustancialmente el tiempo de carga de los datos.

Incorporada nueva columna con las variables correspondientes a salidas digitales.

YV V V V

Las variables que el usuario cambia se van marcando automaticamente, identificando

mejor los cambios realizados.

A\

Mejoradas las cargas de datos parciales en las listas de elementos.

A\

La posibilidad de editar las ayudas en pantalla de las variables.

> Mejoradas las pantallas de referencias a maquinas o elementos de los semaforos.
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FABRICACION SIN PEDIDO PREVIO

ién se puede fabricar sin pedido, directamente contra una obra.

Fabricar obra

Cadigo dliente

Mombre diente

Cddigo obra Mombre obra Cadigo producto Mombre producto

NUEVO AEROPUERTO DE ALCAFRAN HA25B20IL HA-25/B/20/IIa

Obras \ Productos oomeruala\\
Cddigo diente  Mombre diente Cadigo obra Nombre obra Cédigo Mombre
Q| Il | | Il | Q| Il |
Cddigo diente | Mombre diente ‘ Cadigo obral MNombre obra Cadigo | Descripcdén |

1 |47 PROIN S L. 13 Yarias Cbras 1 [HAZSEZ0I Ha-25/B/20{1
2 o PROTN 5 L. 15 34 WIVIENDAS BRUNETE E@M
TQ‘?? PROIMS L. 17 AYUNTAMIENTO VILLAMUEYA 3 [HAZSF20IIa  HA-25(Fj20/11a
T 947 PROIM S L. 18 Cf MOZART 33 (LEGAMES) T HASOBZOIIa  HA-30/B(20(11a
T 1664 TECWOCOMST 5. 4. L 2 MAVE 7 DE POLIGONC SUR ? HASOBZ0ITa+( HA-30/B{20/11a+Cb
T 1672 TERRASLUR, 5. L. 2 Cf PORTO MOYVD S ? HL100E20 HL-100/B/20
T 947 PROIMSL. 25 AMPLIACION POLIGOMG SR T HL1S0EZ0 HL-150/B/20
T 947 PROIN S L. 27 42 MIYIENDAS ENSANCHE ? HIM20B200 HM-20/E/20/T
T?D‘I PROYECTOS ¥ SOLUCIONES IMDEX 5. L. 3 11 YIYIENDAS Cf LIERA, SiN- PARCELA FR) ? HIMz0PZ0L HM-20/P[20)T
? 937 GESTIONA OBRAS, 5.1, 3 PARC.FR-179 11 ¥IY.CJESCORPIO 5N E HME12,5620 HME-12,5/Bf20
? 947 PROIM S L. 30 DBRA 15 VIVIENDAS E HME17,5B20 HME-17,5/BfZ0

12|sINADI_HAZS HA-2S/B/20/T

13 |947 PROIM S L. 36 AVDA, LIBERTAD E SINADI_HAZS_ HA-25/B(20(11a

14 (947 PROIMSL. B2 MUEYO HOSPITAL ALCAFRAN || ; D000 D100-0/4

1 lecy IRFDT RIS TE L1~ TObIE L 4 LA ETS ERL AL AED ARl b’ 15 |D2s004 D2505004

Serie | Serie 1 = 16|Ms04 MS-0j4

| 3 cancelar
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SISTEMA MEJORADO DE PROPIEDADES DE FABRICACION

El sistema de propiedades del Conex permite configurar adecuadamente
los procesos de fabricacion. Asi, el operador de la planta puede
establecer propiedades como los tiempos de mezclado y vaciado,
el valor de consigna de un vatimetro, etc.

Mejora su sistema de propiedades, que ahora es mas versatil y
potente. En la nueva version, las propiedades se pueden hacer depender
de otras variables de la planta. Por ejemplo, se puede establecer la
consigna de un vatimetro en funcion de la cantidad de masa a
mezclar en un ciclo de carga en amasadoras.
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SISTEMA MEJORADO DE PROPIEDADES DE FABRICACION
(CONTINUACION)
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RESUMEN GENERAL DE FUNCIONALIDADES DEL SISTEMA

Se puede configurar para todos los elementos de maquinaria Sinéptico animado planta con efecto 3D, mensajes e identificacion
deseados. de materiales en silos o tolvas.
Control de cintas transportadoras y demas elementos de

. . Sonidos cuando se producen mensajes.
transporte de materias primas.

Control del sistema de destino del producto terminado. Visualizacién de las indicaciones de los medidores.
Encadenamiento automético de los ciclos. Calibrado de béasculas con registro en base de datos.

Célculo automatico de la capacidad de carga del ciclo dejando

. . Autorizacién de descargas si fueran necesarias.
todas las masas de la misma capacidad.

Vigilante de pesadas en béasculas fuera de ciclo habitual de
produccion con registro de pesos, tanto por intervenciones
con el ratén o de forma manual. (Manual con entradas
digitales adicionales)

Cero interno de autotara.

Programa de configuracion de pardmetros de control de la

Ciclo independiente de cada medidor. L
magquinaria de la planta.

Compensacion de pesadas entre ciclos 0 no. Afnadido de agua final de carga.
Programacion de método de carga con 2° tiempos para afine Correccién de humedades de todos los aridos de forma manual o
de dosificaciones. con sondas.

Programacion de método descarga sincronizando bésculas.  Control de las distintas sefiales de la planta.

Diferentes tipos de controles de colas de caida. Control del tiempo de estabilizacion de basculas.

. . Rearranques de dosificadores para ajuste de pesadas por falta de
Parada momentanea de emergencia. . : .

material en primer intento.
Control automético de aireadores y vibradores por pérdida de

Orden de carga de las materias primas.
caudal de carga o descarga.
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RESUMEN DE FUNCIONALIDADES DEL SISTEMA. CONTINUACION

Control de todos los elementos de la planta, como A cada férmula de dosificacion se le puede definir sus propias
amasadoras, tolvas, cintas, basculas, etc. tolerancias.
Control automético de almacenamiento de materias primas . Nt . .

; Asistencia “online” en caso de disponer de internet en la planta.
(Acopio).
Correccion de formulas con ajuste del m®, Mdédulo trazabilidad de la produccion (EHE-08).

Pesaje de basculas de camiones para recepcion/salida de  Preparado para comunicacion directa con TESEHO (seguimiento
materiales. y control de hormigoneras). En revision

Listados e informes a medida validado a partir de la primera Nuevo albaran de suministro e informe de fin del mismo, segln
instalacion. EHE-08. Con posibilidad de impresién de cédigo de barras.

Gestion del ion cloro en planta, el % de finos en el hormigén,
aguas recicladas, coeficiente de absorcion de los aridos, segun
EHE-08.

Archivo histérico de errores para analisis posterior. Asistente para la tipificacién de los hormigones segun EHE-08.

Consumos tedricos y reales de todas las materias primas.

La posibilidad de incorporar el autémata modelo M3 en
Sistema de gestion de multiunidad y multialmacén. sustitucion del M2 que permite mas potencia de calculo para
instalaciones fabricas muy complejas.
Posibilita la gestlon_glel centro de produccion con varias Base de datos SOL Server.
plantas de produccion.
El enlace con Modulo de Calculo para el disefio de las formulas
Control de errores del proceso. y su distribucion por las distintas plantas de hormigdn en
remoto.

Activacion de los elementos de maquinaria desde la pantalla. El enlace con programas de gestion empresarial de terceros.
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EL SISTEMA CONEX Y LOS REQUISITOS DE LA INSTRUCCION EHE-08 Y EL R.D.
163/2019 INSTRUCCION TECNICA PARA LA REALIZACION DEL CONTROL DE
PRODUCCION DE LOS HORMIGONES FABRICADOS EN CENTRAL.

Las distintas reglamentaciones plantean una serie de requisitos que Proin ha tenido en cuenta a la hora
de disefiar y evolucionar sus equipos:

o La Trazabilidad de las materias primas y productos suministrados
o El Documento Final de Suministro
o Lainclusion en el albaran de los consumos de las materias primas utilizados

o La captacion de datos meteoroldgicos en las plantas para controlar las condiciones
atmosféricas en la fabricacion y la posibilidad de incorporarlos o no al albaran de suministro

o Sistema de control de calidad de la resistencia del hormigon integrado con los
consumos de materias primas de fabricacion. Estudios estadisticos.

o Gestion del ion cloro en planta, el % de finos en el hormigon, aguas recicladas,
coeficiente de absorcion de los aridos.
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Con esta nueva version se introducen mejoras en
todas sus areas, es mas robusto, rapido y fiable.

Se ha trabajado en optimizar su funcionamiento para
las altimas versiones de Microsoft Windows.

> Usabilidad mejorada: Se ha redisefiado en profundidad el interfaz para un manejo mas
claro y facil por parte del usuario.

Normativa: Adaptado a la Instruccion EHE-2008 y R.D. 163/2019.

Proin DataServer: Con el nuevo Proin DataServer se incorpora el nuevo sistema de
trazabilidad de los materiales.

> Gestion de inicio de sesion con roles de operacion y funcional totalmente
configurables. Las acciones de los usuarios quedan registradas.
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PROIN DataServer

La adaptacion a la norma EHE y al R.D. 163/2019 produjo un rediseiio del Sistema
Conex, segregando en un modulo separado la gestion de materiales y stocks. Este
modulo denominado “DataServer” las siguientes caracteristicas principales :

»  Se aprovecha de las arquitecturas modernas de 64 bits.

» Responde a un modelo cliente-servidor. Esto significa que su instalacion, mantenimiento y operacion son
independientes de las interfaces de planta.

»  Puede operar en modo multi-planta: permite tener un control de stocks centralizado para varias plantas.

» Orientado a transacciones: minimiza la posibilidad de corromper datos, manteniendo la integridad de la
informacion.

»  Puede funcionar como servicio Windows 24x7.

>  Contiene un API (Application Program Interface) unificado: esto permite su comunicacion de forma simple
con diferentes programas externos, incluido programas de planta y automatas.

»  Contiene un potente motor de trazabilidad dando soporte a los informes de trazabilidad que requiere el
programa de planta y que exige la norma. Permite conocer fielmente la historia de un producto terminado,

relacionandole de manera exacta con:
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PROIN DataServer
(Trazabilidad Continuacion)

Sus materiales componentes y el origen de estos, en términos de su lote de proveedor.
Sus destinos, en términos de albaran y cliente.

Los movimientos de stock necesarios para su fabricacion.

Contiene un potente sistema de log que posibilita un diagnostico rapido ante

incidencias de operacion.
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AJUSTE MASIVO DE FORMULAS MEJORADO

Ahora su uso es mas sencillo y ademas incluye nuevas posibilidades, como afadir o
quitar materiales.
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COMPLETA GESTION DE USUARIOS CONFIGURABLE

Control total sobre las funciones que puede realizar cada usuario segun

el rol de operacion asignados.
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NUEVO SISTEMA DE LISTADOS E INFORMES

Con programacion de tareas para ejecutarse automaticamente y enviar informacion a
los responsables de la empresa con los indicadores principales que se necesiten.

Los informes se pueden exportar facilmente a diferentes formatos (PDF, RTF, Excel...)
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LA IMPRESION DEL ALBARAN AHORA TAMBIEN EN IMPRESORAS LASER

Con una hoja en blanco de tamafio estandar se puede imprimir la totalidad del albaran,
incluso, con una impresora compatible, las condiciones generales de suministro al dorso.

Es posible imprimir distintivos de calidad y logotipos personalizados asi como codigos de barra y QR
con el fin de enlazar de forma automatica los albaranes mediante un proceso desarrollado
por Proin de escaneo inteligente con el fin de mejorar la organizacion y gestion de los
albaranes de produccion y despacho.
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NUEVA SECCION DE ANALISIS EN LOS INFORMES CONEX
Ahora es posible representar la informacion generada en planta con graficos.

Esto permite interpretar facilmente la informacion de forma rapida y concisa. Ademas, como
cualquier otro informe se puede imprimir o guardar en diferentes formatos e incluso programar
tareas para su envio periodico a la direccion de la empresa.
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NUEVO INFORME DE SITUACION

La informacién mas importante del dia en un solo vistazo.
Estadisticas de produccion, stocks, consumos y entradas acompafnada de
graficos para evaluar rapidamente el resultado de la jornada.
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EXPORTACION DE DATOS A MICROSOFT EXCEL
Se ha incorporado la posibilidad de exportar datos a Microsoft Excel.

[ oesmesyees ]
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NUEVA GESTION DE CERTIFICACIONES DE EMPRESA Y PRODUCTOS

Se pueden dar de alta certificaciones asociandolas a los productos
correspondientes, con la posibilidad afadida de imprimir el logotipo en el albaran.
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COMUNICACION CON ESTACIONES METEOROLOGICAS.

Mejora de la comunicacion con estaciones meteorologicas para captura de
datos, analisis y evaluacion. De esta manera se puede reflejar en el albaran los datos
meteorologicos de la planta.

LA INFORMACION DE LAS CONDICIONES
METEREOLOGICAS DEL MOMENTO DE LA CARGA
DEL CAMION HORMIGONERA SE REGISTRAN EN EL
EQUIPO CONEX Y SE PUEDEN INCORPORAR AL
ALBARAN DE ENTREGA AL CLIENTE.

PERMITE EL SEGUIMIENTO DE LAS CONDICIONES
CLIMATICAS EXTREMAS Y COMO DEFENSA ANTE
RECLAMACIONES DE CALIDAD DEL CLIENTE
DEL HORMIGON SUMINISTRADO.

‘T Fecha 1-11-2019




SISTEMA AUTOMATIZACION CONEX ©
Version 8.0 W

La aplicacion posibilita el calculo de la evaporacion superficial del hormigdn en funcion
de la temperatura del aire y del hormigon, la humedad relativa ambiental y la velocidad
del viento. Segun el nomograma de Menzel.

Calcula directamente la evaporacion superficial y evalia el riesgo de
retraccion plastica que provoca la aparicion de fisuras en el hormigon.
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SISTEMA DE CONTROL DE CALIDAD DE LA RESISTENCIA DEL HORMIGON
INTEGRADO. ESTUDIOS ESTADISTICOS.

SEGUN EL R.D. 163/2019 EVALUACION DE LOS RESULTADOS DE RESISTENCIA
[Para comprobar que se ha conseguido la resistencia caracteristica requerida, el fabricante de
hormigon debe conocer la resistencia media y la variabilidad de la produccion.
Disponiendo de un criterio estadistico que le permita realizar un seguimiento continuo de la
produccion de forma que pueda cumplir en el control de recepcion de /as diferentes obras

suministradas segun los requerimientos previstos en la Instruccion EHE-08].

PROIN PROPONE PARA LA EVALUCION DE LA RESISTENCIA MEDIA Y LA DESVIACION TIPICA DEL
HORMIGON SUMINISTRADO DIVERSOS CRITERIOS ESTADISTICOS
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SISTEMA DE CONTROL DE CALIDAD DE LA RESISTENCIA DEL HORMIGON

INTEGRADO. ESTUDIOS ESTADISTICOS
Pantalla de introduccidon de resultados de roturas de las probetas asociados a cada albaran
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SISTEMA DE CONTROL DE CALIDAD DE LA RESISTENCIA DEL HORMIGON
INTEGRADO CON LOS CONSUMOS DE MATERIAS PRIMAS DE FABRICACION.
ESTUDIOS ESTADISTICOS.
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Sistema de control de calidad de la resistencia del hormigon integrado con
los consumos de materias primas de fabricacion. Estudios estadisticos.

INFORME ESTADISTICO DE LOS RESULTADOS
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Sistema de control de calidad de la resistencia del hormigodn integrado con los
consumos de materias primas de fabricacion.
Criterio estadistico de control.

GRAFICOS DE CONTROL CUSUM
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Sistema de control de calidad de la resistencia del hormigdn integrado

con los consumos de materias primas de fabricacion.
Criterio estadistico de control.
GRAFICOS DE CONTROL DE SHEWHART.
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PAPELERA DE OBJETOS

Inclusion de papeleras de objetos estilo Windows para una mejor gestion de
borrados y recuperacion de la informacion si fuera necesario.
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COMUNICACION CON VISORES DE BASCULA DE PESAJE DE CAMIONES

MODULO DE DESPACHO INTEGRADO EN CONEX

Puede ahora conectarse con cualquier visor de bascula del mercado mediante
comunicacion RS-232/485.
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CENTRALIZACION DEL SISTEMA CONEX

]
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INTEGRACION CON SISTEMAS DE GESTION EMPRESARIAL EXTERNOS

En Conex se implanta un estandar de integracion que aporta un entorno que facilita la
implementacién de moédulos de integracion a medida.

GESTION DE RIESGOS COMERCIALES
PERSONALIZABLE

Se incorpora la gestion de riesgos al
sistema de integracion. Conex facilita
en gran medida la implementacion de
métodos de gestion de riesgo comercial
particularizados para los usuarios.
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Sage Group plc es el tercer proveedor de software de planificacién de recursos empresariales a nivel mundial. https://www.sage.com/es-es/
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Programa de gestion comercial y contabilidad integrada que permite
administrar y controlar todas las areas del negocio

Contabiliza automaticamente los documentos de compra y de venta, asi como los cobros y los
pagos. Analitica avanzada para la gestion de areas de la empresa y contabilidad presupuestaria
para hacer seguimiento a nivel de subcuentas de las estimaciones iniciales. Ademas incluye los

modelos fiscales de IVA, IRPF y cuentas anuales.

‘T
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Sage 50cloud Sage 50cloud Sage 50cloud
Coracteristicas Essential § Standardfl Premium
v v v

Multipuesto y multiempresa

sage

Gestidén comercial y contabilidad integrada

Visiérl g'El'lE'ra_l Factura electronica

Libros contables

Integracion con Office 365 Una gestion integrada de: punto de venta,

ventas. compras. almacén/stock

Personalizacion ~
Integraciéon con Office 365

Stock e inventario Amortizaciones

L L L KK

Contabilidad analitica
Ventas y compras

Modelo IRPF

Informes y graficos
Informes configurables

A NI NI G NI N U G G N

Contabilidad Asientos predefinidos vy periddicos
Contabilidad presupuestaria

Certificaciones de obra

Articulos con envase
Estados de cambios en el patrimonio neto
Soporte online por chat y email v v

Soporte telefénico v

C L0 0L 8 L L L8 LK

Incluye soporte Complete
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Empresa:
Plan analitico

01 Cta.Rdos. Planta LR

TOTALO1
02 Cta.Rdos. Planta SLN

TOTALO2

//_\

Version 8.0 W
e ——

Nivel analitico 1

0110 Ventas planta LR

Total 0110

0130 Materias primas LR

Total 0130

0150 Otros costes variables LR

Total 0150
0170 Costes fijos planta LR

Total 0170

0210 Ventas planta SLN

Total 0210

0230 Materas primas SLN

Total 0230

0250 Otros costes variables SLN

Total 0250
0270 Costes fijos planta SLN

Total 0270

Cuenta
70100101
70500101

60100101
60100201
60100401

62400101
62500101

62500201
64000101

70100102
70500102

60100102
60100202
60100402

62400102
62500102

62500202
64000102

Definicion de cuenta
Ventas hormigdn LR
Ventas bombeo LR

Compras cementos LR
Compras dridos LR

Compras aditivos LR

Transporte alquilado LR
Bombeo de hormigdn LR

Control de calidad LR

Sueldos y salarioso LR

Ventas hormigdn SLN
Ventas bombeo SLN

Compras cementos SLN
Compras dridos SLN

Compras aditivos SLN

Transporte alguilado SLN
Bombeo de hormigdn SLN

Control de calidad SLN

Sueldos y salarios SLN

Debe

18.806,92
11.090,00
2.220,00
32.116,92
5.980,00
3.510,00
9.490,00
1.250,00
1.000,00
2.250,00
43.856,92

10.671,70
6.600,00
555,00
17.826,70
2.975,00
2.646,00
5.621,00
850,00
750,00
1.600,00
25.047,70

SISTEMA AUTOMATIZACION CONEX ©

Haber
44,320,00
4.290,00
48.610,00

48.610,00
36.115,00

2.940,00
30.055,00

30.055,00

4.753,08

14.007,30

sage

EJEMPLO DE CUENTA DE RESULTADOS ANALITICA POR PLANTA

01 - Hormigones Proin, S.L.
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